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INTRODUCCIÓN

En este manual tratamos sobre la forma correcta de operación de los
diferentes tipos de plantas:

a) Convencionales clásicas: generalmente de funcionamiento hidráulico y
mecánico.

b) Convencionales de tecnología apropiada: de funcionamiento totalmente
hidráulico.

c) Plantas de tecnología importada: plantas de patente, plantas compactas,
etcétera.

Si bien el principio de funcionamiento de los procesos es el mismo en todas
ellas, dependiendo de las características de las unidades varían el comportamiento
y la forma de operación. Es conocido que el mejor proyecto puede fracasar si la
forma de operar la planta es incorrecta. Por eso es de primordial importancia
establecer adecuadamente desde un inicio los procedimientos de operación del
sistema.

La evaluación es un instrumento importantísimo en la operación (ver Ma-
nual III: Evaluación de plantas de tecnología apropiada), por lo que para
establecer la forma correcta de operación de un sistema, se debe comenzar por
evaluarlo, por identificar sus parámetros operacionales y ajustarlos a la calidad del
agua e identificar defectos de diseño que estén creando problemas hidráulicos
importantes  para  obtener  la  eficiencia  deseada.  En  estos  casos  será  necesario
efectuar modificaciones para subsanar los problemas antes de establecer los pro-
cedimientos de operación correspondientes. En condiciones normales, la planta
debe evaluarse apenas se ponga en marcha, para evitar que la operación se inicie
con problemas.
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En cada capítulo se tratarán los procedimientos específicos de operación
para las unidades de tratamiento características de cada tipo de planta. Las unida-
des previas al ingreso a la planta, como los desarenadores y presedimentadores,
solo se trataran en el primer capítulo.
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