
Contenido i

Lima, 2006

OPS/CEPIS/PUB/04.112
               Original: español

Tratamiento de agua para
consumo humano

Plantas de filtración rápida

Manual III: Evaluación de plantas
de tecnología apropiada



ii Diseño de plantas de tecnología apropiada

©  Centro Panamericano de Ingeniería Sanitaria y Ciencias del Ambiente, 2005

El Centro Panamericano de Ingeniería Sanitaria y Ciencias del Ambiente (CEPIS/OPS) se
reserva todos los derechos. El contenido de este documento puede ser reseñado, reprodu-
cido o traducido, total o parcialmente, sin autorización previa, a condición de que se espe-
cifique la fuente y de que no se use para fines comerciales.

El CEPIS/OPS es una agencia especializada de la Organización Panamericana de la
Salud (OPS/OMS).

Los Pinos 259, Urb. Camacho, Lima, Perú
Casilla de correo 4337, Lima 100, Perú
Teléfono: (511) 437 1077
Fax: (511) 437 8289
cepis@cepis.ops-oms.org
http://www.cepis.ops-oms.org



Contenido iii

INTRODUCCIÓN

La evaluación de una planta de tratamiento de agua comprende un análisis
detallado del funcionamiento y comportamiento hidráulico de cada una de las partes
que físicamente la conforman, de su eficiencia y de la forma en que está siendo
operada, controlada, mantenida y administrada.

Como resultado de la evaluación del sistema de tratamiento, se obtendrá
información valiosísima que comprenderá la determinación de las condiciones para
mejorar la eficiencia del sistema y desarrollar el proyecto de optimización o am-
pliación.

Este material es una herramienta importante tanto para el supervisor de
una planta como para el proyectista. Este último deberá evaluar su planta durante
la puesta en marcha del sistema, para calibrar las unidades e identificar defectos
de cualquier tipo que puedan afectar la eficiencia y darles solución inmediata,
antes de que el sistema sea recepcionado por la empresa. De este modo, el pro-
yectista enriquecerá cada vez más su experiencia.

Se propone la elaboración de una ficha de evaluación de cada planta para
que la empresa responsable de los sistemas lleve un archivo que facilite la obten-
ción de esta información de manera detallada y ordenada en cualquier momento.
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